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FIRAT, 1972 yilinda plastik insaat malzemeleri alaninda Uretim
yapmak Uzere kurulmustur. “"Her zaman kaliteli Gretim” ve “kaliteli
urdn cesitliligi” ilkesiyle yola cikan FIRAT, Turkiye'de kisa sirede
yaptigi ciddi atiimlar sonucunda “sektorin lider kurulusu” ve
"sektorun ihracat lideri” olmayi basarmistir.

FIRAT, plastik esasli drunleriyle insaat, tarim, otomotiv, medikal,
beyaz esya gibi cesitli sektorlere yonelik tGretim yapmaktadir.

Bu sektérlere yénelik tretimlerini, istanbul-Biyiikcekmece ve
Ankara-Sincan'daki modern fabrikalarinda gerceklestiren FIRAT,
Avrupa'nin en blytik 3 plastik tretim kompleksinden birine sahiptir.

Sektorunun ihracat lideri olan FIRAT, yine sektorinin en cok vergi
odeyen firmasidir.

2014 yili sonu itibariyle FIRAT binyesinde calisan personel sayisi
1850°dir. "En degerli unsur insandir” anlayisina inanan FIRAT,
personelinin gerek is deneyimlerini arttirmak, gerekse kurumsal
bilgi birikimlerini arttirmak icin diizenli olarak hizmet ici egitimler
dizenlemektedir.
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Uriin Cesitliligi ve Gruplar

FIRAT, 45000 asan uriin cesidine sahiptir. Misterilerimizin
bu Urtnlerden en ylksek faydayi ve memnuniyeti elde
edebilmesiicin FIRAT Urinleri entegre sistemler
(birbirini buttinleyen) seklinde uretilirler.

PVC Kapi ve Pencere Profilleri, PVC Cati Oluklar,

PVC Temiz Su Borulari ve Ek Parcalari, PVC Atik Su
Borulari ve Ek Parcalari, PVC Hortum Gruplari, Kaucuk
ve PE Esasli Hortumlar, PPRC Sihhi Tesisat Boru ve Ek
Parcalari, PP Kompozit Boru ve Ek Parcalari, HDPE Boru
ve Ek Parcalari, PP&PE Levhalar, PE Muayene Bacalari,
LDPE Boru ve Ek Parcalari, EF Ek Parcalari, PE 80
Dogalgaz Borulari, Drenaj Borulari, Tinel Tipi Drenaj
Borulari, Cift Cidarli Kablo Muhafaza Borulari, EPDM
Conta, TPE Conta, Metal Enjeksiyon [mentese ve pencere
baglanti elemanlari), PEX Mobil Sistem ve Zeminden Isitma
Borulari, PEX Boru ve Metal Ek Parcalari, Pex Al Pex
Borular, Yagmurlama Borulari ve Damla Sulama Borulari
gibi binlerce FIRAT Grund Turkiye'nin ve dinyanin pek cok
yerinde hizmet veriyor.

FIRAT, dinya plastik sektorinde cam ve vida haric, PVC
Pencere ve Kapi Sistemlerini olusturan elemanlarin
tamaminin Uretimini yapan tek firmadir. PVC Pencere ve
Kapinin birbirleriile ylizde yliz uyumlu olabilmesi ayni cati
altinda Uretilmesiyle mimkun olacagindan; FIRAT, PVC
Profil, EPDM Conta, TPE Conta, Destek Saci ve Metal
Aksesuarlarin tamamini kendi tesislerinde entegre olarak
dretmektedir.

FIRAT, test edilebilen calisma 6mri 100 yili bulan FKS
kanalizasyon borulari Gretmektedir. HDPE (ylksek
yogunluklu polietilen) hammaddesinden 3600 mm c¢apa
kadar Uretilebilen bu borular yer hareketlerine,
kemirgenlere, bitki koklerine ve kimyasal atiklara kars
direnclidir. FKS borular, Alman firmasi Krah teknolojisi
ve lisansi altinda dretilmektedir.

Bina disi tesisatlarda ve zemin altlarinda kullanilan

Cift Cidarli Tripleks Borular basta kanalizasyon hatlarinda
olmak Uzere, evsel baglantilar, yagmur suyu drenaj hatlar,
endUstriyel atik su tesisatlari, su tasima kanallari ve drenaj
sistemlerinde kullanilmaktadir. Tripleks Borular yiksek
akis performansi, dis ylk direnci, uzun calisma omra,
tasima ve stoklama kolayligl, ekonomik olusu, kimyasal
maddelere karsi dayanikliligl, bakim kolayligl, sizdirmazligi
ve firesiz calisma imkani gibi blylk avantajlara sahiptir.

FIRAT, giderek artan buytik capli ve ylksek ¢calisma basincli
boru ihtiyacini karsilamak tzere 10 bara kadar calisma
basincina sahip yeni bir sistem olan FCS boru sistemlerini
gelistirdi. 800 mm - 4000 mm araligindaki tim boru caplarinin
dretilebildigi FCS boru sistemleri hafiflik, elektrofiizyon
kaynak birlestirme, kolay ve hizli dosenebilme ozellikleri
sayesinde altyapi ihtiyaclarina 6nemli bir cozim secenegi
olmustur.

FIRAT, sektorinin en gelismis test ve analiz
laboratuvarlarinda hammadde analizleri, kaynak, saganak
yagis ve rizgar direnci, darbe ve centikli darbe direnci,
basing, cekme ve kopma direnci, halka rijitligi

(FKS ve Triplex borularin toprak yikiine karsi dayanimi)
testlerini yapabilmektedir. Uriinlerimiz "Kalite Onayi”
aldiktan sonra musterilerimizin hizmetine sunulmaktadir.

Tum kalite kontrol testleri yapilan FIRAT Urinleri,
"FIRAT Kalite Glvence Onay!” ile piyasaya sunulmaktadir.
FIRAT; RAL, GOST, SKZ, BDS, SABS, EMI, DVGW, VDE,
TSE gibi uluslararasi kalite belgelerine, ISO/IEC 17025
akreditasyon, 1ISO 14001, OHSAS 18001, I1SO 10002 ve
ISO 9001 sistem belgelerinin tamamina sahip sektorinin
tek firmasidir. FIRAT cevre dostu bir Uretici olarak 1SO
14001 Cevre Yonetim Sistemi belgesine sahiptir.

FIRAT drinleri 70 askin Ulkedeki tim misterilerinin
memnuniyetini saglamis ve hak ettigi yeri almistir.

Surekli misteri memnuniyetini saglamak icin tim
kaynaklarini kullanmak, gelismek, blylimek ve ileri
teknolojiyle kusursuzlugu ve mikemmeligi yakalamaya
calismak FIRAT In hedefidir.

Urinlerimizin: glvenilir, saglam, kolay ulasilabilir, kolay
kullanilabilir, ve satis sonrasi destek gibi nedenlerle tercih
edilmesi, FIRAT In kusursuzluk ve mikemmellik hedefinin
dogal bir sonucudur.
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K.K.T.C. Su Temin Projesi

Kibris adasi su kaynaklari bakimindan oldukca zayif bir
konumdadir. Adanin su ihtiyacinin hemen hemen tamami
yeralti su kaynaklarindan karsilanmaktadir. Gerek ¢cop
alanlarinin su kaynaklarina yakin yerlerde bulunmasi
gerekse icme suyunun yeralti sularina karismasi gibi
nedenlerden dolayl Kibris'ta su kalitesi dismekte ve
halihazirda sinirli olan su potansiyeli her gecen giin
azalmaktadir.

Orman ve Su ileri Bakanligr yillardir su sikintisi ceken
KKTC'nin su ihtiyacini karsilamak maksadiyla balonla su
tasima gibi bugiine kadar bircok proje gelistirmistir. Yavru
vatanin su probleminin uzun vadeli bir c6zime
kavusturulmasi maksatli en dogru yol Turkiye'den KKTC'ye
su aktarilmasi ile mimkin gorinmustir. Bu baglamda;
KKTC'yi de kucaklayan su meselesini uzun vadede ¢6zecek
olan KKTC icme Suyu Temini Projesi hayata gecirilmistir.
Proje kapsaminda Turkiye'de insa edilecek Alakopri
Baraji'ndan alinacak su, denizden gecirilerek KKTC'de
insa edilecek Gecitkdy Baraji'na iletilecektir. Bu dev
projenin Tirkiye, deniz gecisi ve KKTC olmak lizere 3 ayagi
bulunmaktadir.

Firat'tan Bir ilk Daha!
KKTC i¢me Suyu Temini Projesi'nin en kritik noktasi “deniz
gecisi“dir. Firat'in PE Boru Uretimindeki yiksek
mihendislik bilgisi, tecribesi, Uretim hizi ve diinya plastik
literatlrlne girmis basarilari bu blytk projede tercih
edilmesini saglamistir. Bu projede, % 100 Tirk sermayeli
Firat, 80.000 metreyi asan uzunluktaki PE 100 borulari
bir yil gibi kisa bir siirede tek basina Uretecek kapasiteye
sahip oldugu icin dinyanin 6nemli 500 metre yekpare
HDPE Boru Ureten firmalarini asmis ve KKTC Su Temin
Projesinin Boru Tedarikgisi olmustur.
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Daha once Libya'da iki ayri sehrin deniz suyu aritma projesi
icin de 500 metre uzunlugunda yekpare PE 100 Boru
Ureten Firat, tecribesini bu projede kullanilmistir.

Firat, bu projenin gerceklesmesi icin Mersin-Tasucu Seka
Liman sahasinda 85.000 metrekarelik bir alan kiralamis
ve 4400 metrekare kapali alandan olusan bir tretim tesisi
insa etmistir. Tesiste PE 100 boru Uretimi icin 3 blyiik
ekstriizyon hatti kurulmustur. Deniz Gecisi, 80 km 151 m.
uzunlugunda, deniz yizeyinden 250 m. derinlikte ve askida
gececek olan PE 100 boru hattiyla diinyada bir ilk olma
ozelligi tasimaktadir. Firat, 1600 mm capinda, 500 metre
yekpare uzunlukta, PN 8 ve PN 6,4 bar basincinda toplam
160 adet boru Uretmistir. Projede 25.000 ton hammadde
kullanilmistir. 160 adet borunun dretimi 14 Ocak 2014
tarihinde tamamlanmistir.

50 Yillik Su ihtiyaci Karsilanacak!

Bu dev proje ile yilda 75 milyon metrekip su KKTC'ye
iletilebilecektir. Proje gerceklestirildiginde KKTC, 50 yillik
perspektifte su ihtiyacini karsilayacak bir kaynaga sahip
olacaktir. Elde edilen suyla icme, kullanma, sanayi ve
sulama amacli kullanimlar yapilabilecek ve projenin
sulayacagi 4.824 hektar alanda yapilacak sulu tarimla
bolgenin ekonomik kalkinmasina da biyuk katkilar
saglanacaktir. Bugline kadar her seyini yavru vatanla
paylasan Turkiye bu proje ile suyunu da paylasacaktir.

Firat, bu projenin gerceklesmesine katki saglamaktan
gurur duyuyor.
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istanbul Bogazi Gegis Projesi

istanbul Bogazinda Diinya Rekoru Kirdik!

2007 yazinda istanbul'un su sikintisini énlemek ve

Asya - Avrupa yakalarindaki su ihtiyacini dengeli
karsilamak lzere ISKI tarafindan gerceklestirilen projeyle
Istanbul Bogazi, FIRAT In dinyada ilk kez ve 6zel olarak
urettigi 16 bar isletme basincina dayanikli 17200 mm
capinda PE 100 borular ile gecildi. ISKI tarafindan Melen
Cayi'ndan Omerli Baraji'na getirilen icme suyu, FIRAT In
urettigi 1200 mm capta dinyanin en kalin PE borulariile
Salacak-Sarayburnu arasini deniz dibinden asti. Buradan,
ISKI'nin Yenikap! Tesisleri'ne iletilen ve Avrupa yakasina
her gtin 300.000 metrekiip ek su pompalanan "Bogaz
Gecis Projesi” icin 6zel olarak gelistirilmis 3. jenerasyon
LS Sinifi Polietilen 100 hammaddesinden 16 bar isletme
basincina dayanikli, 1200 milimetre capinda PE borular
uretildi. Borularin et kalinligi bu ¢ap icin diinyanin en
yuksek et kalinligi olan 109.1 milimetredir.

Diinyanin En Kalin PE Borusunu Urettik!

Bu projede; borularin deniz dibinde tutulmasi boru tzerine
monte edilen beton bloklar ile saglandi. Projede kullanilan
borularin her biri 13 metre uzunlugunda ve yaklasik 5 ton
agirtiginda. Toplam proje uzunlugu 4.000 metre olan

PE borular, FIRAT In Biylkcekmece Tesisleri'nde
deneyimli mihendisleri ve iscileri tarafindan uretildi.

PE borular iSKi - Sarayburnu santiyesine karadan
nakledildi ve santiye ortaminda FIRAT'In mihendis ve
teknisyenleri tarafindan “alin kaynak” yontemi ile
birlestirildi. Borular, bogaz tabanina yan yana iki hat olarak
Sarayburnu-Salacak arasina dosendi. Borularin Bogaz'a
dosenmesi gemilerle yapilan “deniz alti cekim yontemi*
ile gerceklestirildi. PE 100 Borular, beton bilezikler ile
istanbul Bogazinin 50 metre derinligine sabitlendi.
Diinyanin en kalin PE borulari sayesinde iSKi'nin "Bogaz
Gecis Projesi” zaman ve maliyet yontinden onemli bir
tasarruf sagladi.

Libya Deniz Suyu Aritma Projesi

Firat Diinya Tekelini Kirdi!

FIRAT Ulkesinde bir ilki daha gerceklestirerek 500 metre
uzunlugunda tek parca polietilen boru uretti. Libya'da
deniz suyu aritma tesislerinden sehir sebekesine icme
suyu saglamak icin kullanilacak olan PE 100 borularin
cap! 1400 mm, et kalinligi ise 55 mm’dir. 6,4 bar isletme
basincina dayanikli borularin her biri tek parca, 500 metre
uzunlugunda ve agirtigi 110 ton. 6 adet Uretilen borular
ile toplamda 3.000 metreye ulasilmistir.

Hidrolik basing kaybinin minimum seviyede olmasi ve
daha az birlesim yeri kaynagi gerektirdigi icin tercih edilen
500 metrelik tek parca PE 100 borular sayesinde; hatlar
cok daha kisa bir stirede dosenmektedir.

500 Metrelik PE 100 Boru Urettik!

Bu proje icin Uretilen borularin denizden yiizdirilerek
gonderilmesi s6z konusu oldugundan mihendislerimiz
ve iscilerimizin cetin ugraslari sonucu, 15 gun gibi kisa
bir stirede Blyikcekmece sahilinde mobil tretim tesisi
kuruldu ve Uretime hazir hale getirildi. 30 giin icerisinde
urettigimiz PE borular, AR-GE departmanimizin bu is icin
ozel olarak gelistirdigi yirldyen tekerlek sistemi ile denize
indirilmistir.

500 metre uzunlugunda ve 6 adet olarak uretilen PE 100
boru Blytukcekmece sahilinden Libya‘ya gemilerle
ylzdurilerek goturildu. Gegisi sirasinda, Canakkale Bogazi
glvenlik nedenleriile deniz trafigine kapatilmistir.




Kalite Anlayisimiz

FIRAT laboratuvarlarinda yapilan kalite kontrol stireci tic asamadan olusmaktadir.
1. Giris Kalite Kontrol

2. Proses Kalite Kontrol

3. Cikis-Final Kalite Kontrol

Kalite Testleri * *FIRAT, Trkiye'nin en genis kapasiteye sahip TURKAK akreditasyonlu kalite, kontrol ve test laboratuvarlarini btinyesinde bulundurmaktadir.

Basing Testi

Tane Iriligi Testi

Pigment Dagilimi Testi

¥

Capraz Baglanma Derecesi Testi Halka Rijitligi Testi




Kalite Giivencesi

FIRAT PE Muayene Bacalari, TSE EN 13598-2 standardina gore
TSE belgeli olarak iiretilmektedir.

FIRAT Kalite glivencesi, ilgili standart ve spesifikasyonlarin gerektirdigi

testlerin hammaddelere uygulanmasi ile baslar. Déner kaliplama,
spiral sarimli veya fabrikasyon yontem ile Uretilen koruge tip muayene
bacalari TS EN 13598-2 standardinin gerektirdigi testler sonrasi

« TS EN 13598-2 <7$e>

¢ [SO 9001

¢ |SO 14001

e OHSAS 18001
e EN IS0 10002
e TUV

kullanima sunulmaktadir.
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Kurumsal Egitim

"En degerli unsur insandir” anlayisina inanan FIRAT, insana yatirim
yapmaktadir. FIRAT calisanlarina gerek is performanslarini gerekse
kurumsal bilgi birikimlerini artirmak amaciyla kurum icerisinde
duzenli araliklarla cesitli egitimler vermekte, ayrica yurtici ve
yurtdisinda gerekli gorilen egitimlere, seminerlere ve kongrelere
katilma olanagi saglamaktadir.

FIRAT:; hedeflenen sonuclari acik ve net bir sekilde calisanlarina
ileterek, calisanlarinin islerini sevmelerini, verimli bir sekilde
calismalarini ve katilimci olmalarini saglamakta, her tirlu is, egitim
ve arganizasyon olanaklarini calisanlarinin hizmetine sunarak,

bir butin icinde hareket edilmesini saglamaktadir.

Egitimlerinde, 6ncelikli olarak bilgiyi kullanarak ilerleme gercegini
goz oninde bulunduran FIRAT; arastirmaci, problem ¢ozlcU, sonug
odakli calisanlart ile bilgiyi ve teknolojiyi Uretim ve satis sonrasi
hizmetlerde kullanmayi, dizenli olarak verilen personel ve satis

noktasi egitimleri ile stirekli misteri memnuniyetini saglamayi ilke

olarak benimsemistir.



Cevre Dostu FIRAT

Yonetim;
oNe Mi ye

Kurulusundan itibaren “Cevre Dostu Uretim Teknolojileri"ni kullanarak
uretim yapan FIRAT, cevre sagligina olan duyarliligini, 2002 yilinda
kurdugu Cevre Yonetim Sistemi ile kanitlamakta ve bu alani bir
"Yonetim Penceresi” olarak gormektedir.

2003 yilinda SGS firmasindan, TS EN ISO 14001:2004 “Cevre Yonetim
Sistemi” belgesini alan FIRAT, bu sekilde cevre sagligina olan
hassasiyetini ulusal ve uluslararasi ortamda da onaylatmistir.

X
FIRAT, blnyesinde hayata gecirdigi cevre bilincini, yalnizca kend|
sinirlart icerisinde tutmayip, bu bilinci bir cevre politikasi hallne gehrerek
komsulari, tedarikcileri ve musterileri |le de paylasmakt
kullanicilarina yonelik duzenledigi yurt ici ve yurt d|$1 g’a
cevre sorunlarina yonelik yaptig cahsma[arl @-;‘v"f' saghn _
gereken dnemi, oncelikle is ortaklari ile L'!‘ Iatt‘ad3

J‘f;._. .

maddelerden olusmaktad|r At|
islenemeyen Urlnlerini ve evse
Orman Bakanligi'ndan lisansli ~

Cevre mUhendislerimizge _ol_ c
hazirlanan Cevre Yonetim Pr
Yonelik Projeler FIRAT blnyes

Tdm ulusal ve uluslararasi C
Yonetmeliklerine uyacag
yUkUmlaluklerini yerine
ilgili bakanliga beyan et

2011 yili Cevre Yoneti
“Bliyiik Olgekli Kurul
Sorumluluk Jiiri Ozel O
ve gerceklestirecegi yat
perspektifinden pla'nl
mutlulugunu yasa



PE Muayene Bacalari

Modern kentlerin altyapi, yagmur suyu, drenaj ve
kanalizasyon sistemi hatlarinin dizenli ve problemsiz
calisabilmesi icin hat tizerinde belirli araliklarla muayene
bacasi kullanilmasi gerekmektedir. Altyapi ve kanalizasyon
sistemlerinde kullanilan geleneksel muayene bacalari;
kimyasallara karsi dayaniksizligl, agir ve hantal yapilari,
dretim, tasima, uygulama ve montaj zorluklari ile artik
yerini gindmuzin teknolojik Gridnd polietilen
hammaddesinden uretilen muayene bacalarina birakmistir.
PE muayene bacalari Ustin ozellikleri sayesinde, sanayi
ve endustriyel tesislerde de proses suyu, geri donus hatlar
ve surekli cevrim gerektiren su hatlarinda yaygin olarak
kullanilmaktadir.

FIRAT PE muayene bacalari farkli altyapi sistemlerinin
tim ihtiyaclari goz oniine alinarak tasarlanmistir.
Kendinden merdivenli ve doner kaliplama ile Uretilen
cesitli form ve olculerdeki standart tiplerin yani sira
projelerinize uygun olarak buyuk caplar ve 6zel istekler
icin Konfeksiyon - Fabrikasyon Uretim yéntemi ile bir cok
¢OzUm sunmaktadir.

PE Muayene Bacalarinin Avantajlari

e Hafif ve dayanakli bir yapiya sahiptir.

e Kolay ve hizli montaj olanagi saglar.

e Doseme ve nakliye firesi olmaz.

® % 100 sizdirmazlik saglar.

e Cevrecidir.

e Esnek yapisiile farkli boru sistemlerine
uyumludur.

e Farkli cdztimler sunabilen bircok sistem parcasina
sahiptir.

e Zemin oturmasi gibi ikincil hareketler goriilmez.

e Kendinden merdivenlidir.

e Kolayca ayarlanabilen kot ayari.

e Diisuk purtzluluk katsayisrile tutunmayi 6nleyen
yUzey yapisl.

e Mikemmel akis saglayan i¢ ylzeylere sahiptir.

e Projelerinizin ihtiyaci olan tim ayrintilara uygun
cozUmler sunar.

e Kimyasallara karsi yliksek dayanima sahiptir.

* Kalite/Islevsellik/Fiyat orani cok ekonomiktir.
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FIRAT PE Muayene Bacalari doner kaliplama teknolojisi
sayesinde farkli 6lcllerde Uretilebilen konik Ust parca,
govde ve taban elemanlariile projelerinizin ihtiya¢c duydugu
yukseklik icin gereken en uygun kombinasyon bulunarak,
ekonomik ¢ozim sunulmasina olanak saglamaktadir.

FIRAT PE Muayene Bacalari DN 1250 mm capa kadar
Doner Kaliplama Teknolojisi ile, DN 2400 mm capa kadar
da Konfeksiyon Yontemi ile TS EN 13598-2 standartlarina

uygun ve @ belgeli olarak Uretilmektedir.

Polietilen muayene bacalari yiiksek kimyasal mukavemete
sahiptir. Bu ¢zelligi ile korozyonun yogun, sizdirmazligin
onemli oldugu yerlerde ozellikle tercih edilmektedir.
Cinkd diger malzemelerde kisa stirede korozyon etkisi
yapan gucliu kimyasal maddeler PE malzemenin yapisini
bozmaz.

Genel Yapi Elemanlari
Muayene bacalari genel olarak 3 parcadan olusur.

Konik Ust Parca

Govde

Taban




Uretim Yontemleri

Doner Kaliplama Teknolojisi - Rotasyon
PE hammadde yiksek isi altinda eritilir ve 6zel yontemlerle ylksek isi altinda eritilerek parcanin doner kalibin seklini

almasi yontemi ile Uretilirler. Soguma siresi sonunda katilasarak muayene bacasinin bir elemanini olustururlar.

Konfeksiyon - Fabrikasyon Uretim
Polietilenden Uretilen sarmal veya koruge tip borularin projedeki tasarimina gore kesilmesi ve ekstriizyon kaynagi ile

birlestirilmesi yontemi ile tretilir.

FIRINN |

D)
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Genel Yapi ve Ozellikler

Konik Ust Parca

insan girisine elverisli, min. 60 cm capinda agiz kismina sahiptir.
Kolay ulasilabilir, eksantrik dizili inis-¢ikis basamaklidir.
Uzerindeki feder yapisi ile giicli bir gévde yapisina sahiptir.
Trafik yUklerine karsi yiiksek diren¢ gdsterir.

Guclendirilmis
feder govde yapis.

Isaretli boyun kismi ile cok kolay
kot ayari yapilabilir.

a__ L1 e

Govde

Gdvdeyi saran cevresel federler ile yanal kuvvetlere karsi yiksek
direnc gosterir.

Kolay ulasilabilir, eksantrik dizili inis-¢ikis basamaklidir.

Trafik yUklerine karsi yiiksek diren¢ gdsterir.

Govde inis-cikis basamag:.
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Taban - Yuvarlak Eleman

Iki veya daha fazla sayida ve farkli acilarda giris ve cikis kolayligi
saglayan universal bir eleman olup en alt seviyeye paralel boru
kaynak baglantisi ile suyun akis ozelliklerini degistirmez.

Farkli acilarda giris ve cikis
kolayligr.

Taban - Diiz Eleman

180° giris ve cikis baglantilarinda farkli cap uygulamalarina cevap
verebilmesi icin giris ve ¢ikislari kademeli olarak Uretilmistir.

Bu durum hem korige hem de HDPE boru baglantilarini
kolaylastirmaktadir.

Acili taban yanlari ile birikinti olusmaz..
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Genel Yapi ve Ozellikler

Yuvarlak Tabanli Muayene Bacalari ve Olcii Matris Tablosu

KONIK UST PARCA
DN 800 DN 1000 DN 1250
D1 (mm) 600 600 600
D (mm) 800 1000 1250
500 750 750
H (mm)
700 1000 1000
H1 (mm) 150 250 250
GOVDE
DN 800 DN 1000 DN 1250
800 1000 1250
D (mm)
500 500 500
H (mm) 1000 1000 1000
TABAN-YUVARLAK
DN 800 DN 1000 DN 1250
D (mm) 850 1055 1305
H 800 750 1250
1000
H (mm) 270 350 390
H2 430 545 670
H1 (mm) |D100-0D400 ID100-OD500 |ID100-OD560
H1:Uygulama sirasinda gerektiginde kesilerek yiikseklik ayarlamasi yapilabilen bélim.
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Diiz Tabanli Muayene Bacalari ve Ol¢ii Matris Tablosu

KONIK UST PARCA

DN 800 DN 1000 DN 1250
D1 (mm) 600 600 600
D (mm) 800 1000 1250
H (mm) 500 750 750
700 1000 1000
H1 (mm) 150 250 250
GOVDE
DN 800 DN 1000 DN 1250
D (mm) 800 1000 1250
o 500 500 500
1000 1000 1000
TABAN-DUZ
DN 800 DN 1000 DN 1250
D (mm) 850 1055 1305
. 800 750 1235
1000
H1 (mm) 290 290 530
ID200 ID200 ID200
Girig-Cikig ID300 ID300 ID300
Gap Arahgi ID400 ID400
ID500 ID500

H1:Uygulama sirasinda gerektiginde kesilerek yuikseklik ayarlamasi yapilabilen bélim.
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PE Muayene Bacalari
B|rle$t|rme Teknikleri

y | A

ilk olarak muayene bacasinin Contali uygulamalarda,
uzerindeki ring kesilerek TS EN 681 standartlatina
cikarilmalidir. uygun TSE belgeli contalar

muayene bacasi elemanina
oturtulur.

Déner kaliplama / fabrikasyon El ektruderi ile kaynak teli

olarak Uretilen muayene eritilerek ylzeylerin bir biri
bacalarinda gerektiginde ile birlesmesi saglanir.

kaynak uygulamasi el
ektruderleri ile de yapilabilir

16

Konik Ust parca conta

yuvasina ve conta ylzeyine
sivi sabun struldikten sonra
iki parca birbirine takilir.

T . |

Ektruder kaynak yontemi,

kaynak teli ile on 1sitma ve eriyik
sicakliginda malzemenin belirli bir
hizda kaynak yapilacak bolgeye
baski uygulanarak yayilmasi
esasina dayanir.




Kaynak Yapim Sekilleri

Kose Kaynak Yapim Sekilleri
Kose Kaynagi Hazirlik

Kose Kaynagi Hazirlik Detaylari

Kose Kaynagi Dik Parca Kaynak Sekilleri

Tek Tarafli Dik Kose Kaynagi Gorinimu

Kose Kaynagi Yatay Parca Kaynak Sekilleri

Cift Tarafli Yatay Kdse Kaynagi Gorinimu

2
a
x

Kose Kaynagi Yatay Parca Kaynak Sekilleri

Tek Tarafli Yatay Kose Kaynagi Gorlinimi

45
PPN
. [ AL
| ﬁ A
) | i ! L
Kaynak Oncesi
3
1-2
Kaynak Sonrasi
DVS 2207 Kose Kaynagi Parametreleri (Ortam Isisi 20°C)
Kaynak Yapilacak Kaynak Kuvveti (N) Kaynak Ekstruderi Sicak Hava
Malzeme Sinifi Sicak Hava Isi Degeri Debisi (I/min)
3 mm 4 mm
Elektrot Elektrot e
HDPE 10....16 25...35 300...350 40....60
PP 10....16 25...35 280...330 40....60

Ekstruderin sicak hava (ifleme ucunun gikis gapi 5 mm olmalidir.
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PE Muayene Bacalari
Uygulama Teknikleri

Fabrikasyon Muayene Bacasi Uygulamalari

Firat menhol sistemleri, piyasada bulunan farkli boru sistemleri ile
uyumlu olmakla birlikte, projelerinize uygun muayene bacalari
fabrikasyon olarak Uretilebilmektedir.

Muayene bacalarinin bir boru sistemi tzerine baglantisi kaynakli,
soketli veya contali olarak yapilabilir.

HDPE koruge, HDPE diiz, PP ve PVC gibi
bir cok boru tipiicin tabana giris-cikis
baglantisi kolayca yapilabilir.

Sutlu baca baglantisi. Elektrofiizyon kaynak baglantisi

18



Montaj Uygulamasi

e Muayene bacasinin yerlestirilecegi cukur kazilir.
e Kazilan cukurun tabani sikistirilarak sertlestirilir.
e ince kum ile kazi tabaninin tesviyesi yapilir.

e Menhol bacasi duzgin zemine yerlestirilir.

e Boru baglanti yerlerinin alt seviyesine kadar tabakalar halinde
dolgu ve sikistirma islemi yapilir.

e Baca ve boru baglantisi prosediire uygun sekilde yapilir.

e Dolgu ve sikistirma islemine tabakalar halinde kapak seviyesine
kadar devam edilir.

 Kapak yerlestirilir ve bitis tabakasi (asfalt, beton, parke tasi vb.]
ile sikistirma yapilir.
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Silo ve Tank Uygulamalari
PE malzemeden uretilen silo ve tanklar, hijyen ve kimyasal dayanim

ozelligi gerektiren ihtiyaclar dahilinde pek cok endustriyel tesiste
kullanilmaktadir.
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Uygulamalarda Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar *

¢ 5°C’'nin altinda kaynak yapilmamali veya yapilmasi zorunlu olan
durumlarda kaynak ortami en az 5°C’ye ulasacak sekilde isitilmalidir.

e Kaynak yapilacak malzeme ile kaynak teli malzemesi ayni sinif

polimer olmalidir.

e Kaynak elektrodunun c¢api 3-4 mm olmalidir.

e Kaynak yapilacak yizeyler temiz olmalidir. Yag, toz, toprak vb.
kaynagl olumsuz etkileyecek seyler kaynak oncesi temizlenmelidir.

e Kaynak oncesi ylzey hazirlik asamasinda mutlaka raspa ile kazima

yapilmali ve oksidasyonlu tabaka alinmalidir.

e Acili kaynak agzi mutlaka olusturutmalidir.

e El tipi kaynak ekstruderi daima kaynak yapilacak ylzeye 45°'lik
aclile tutulmalidir.

* Blylk ve derin kaynaklarda nce 4 mm’lik kaynak elektrodu ile 6n kaynak yapilmali

daha sonra uygun buylklik ve sekildeki kaynak ayaklari ile ikinci veya gerekiyorsa

Ucinci kaynak yapilmalidir. Her kaynak kati arasinda mutlaka kaynak bolgesinin

sogumasi beklenmelidir.
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PE Muayene Bacalari

22

1.KAPSAM

Bu sartname cazibeli kanalizasyon ve yagmur suyu drenaj hatlarinda
kullanilacak polietilen hammeddeden Uretilen muayene bacalarinin
teknik ve fiziki ozelliklerini tanimlar.

2. GENEL SARTLAR

ihale kurumu tarafindan acilan ihaleye ancak ISO 9001 Kalite Yonetim
Sistemi Belgesi, ISO 14001 Cevre Yonetim Sistemi Belgesi ve

TS EN 13598-2:2011 belgelerine haiz firmalar katilabilir.

3.TEKNiK OZELLIKLER

Yizey Kalitesi

Polietilen muayene bacasi yiizeyi siyah renkli ve homojen olmalidir.
Kesim noktalari muayene bacasinin fonksiyonlarini engellemeyecek
sekilde dizgln ve capaksiz olmalidir.

Kaldirma Kuvvetlerine Karsi Direng
Muayene bacasi govdesinde yer alti suyunun olusturacagi kaldirma
kuvvetine mukavemet etmek icin enine feder yapisi olmalidir.

Basamaklar
Doner Kaliplama yontemi ile tretilen muayene bacasi kendinden
basamakli olmalidir.

Sizdirmazlik Eleman
Kullanilacak conta TS EN 681 standardina uygun ve TSE belgeli
olmalidir.

Muayene Bacasi Birlesimi
Konik Ust parca, govde ve tabanlar contali birlestirmeye ve ekstriizyon
kaynagina uygun olmalidir.

Olciiler
Muayene bacasinin giris-cikis, cap, acl ve yuksekligi asagidaki sekilde
olacaktir.

Nominal Cap Giris-Cikis Capi Aci Yikseklik
(mm) (mm) (°) (m)
4. DENEYLER

Polietilen muayene bacasi govdesinden alinan numuneler tzerinde
asagida verilen deneyler yapitmalidir.

Yogunluk
Muayene bacasindan alinan numunenin yogunlugu en az
0,930 gr/cm3 olmalidir.



Baglanti Yeri Sizdirmazligi
Muayene bacasi giris ¢ikis baglantilarina 15 dakika boyunca 0,5 bar
su basinci uygulandiginda herhengi bir sizinti gorilmemelidir.

Darbe Testi

Muayene bacasi taban elemanina r=50 mm radyuslu 1 kilogramUlik
kutle, 23 + 2 °C derecede ve 2,5 m ylkseklikten dusuruldigiinde,

tabanin fonksiyonunu bozabilecek herhangi bir kirilma, catlak veya
deformasyon meydana gelmemelidir.

Diisey Yik Testi
Muayene bacasi govdesindeki basamaklara 20 kN disey yiik
uygulandiginda; esneme 10 mm’'den daha fazla olmamalidir.

Sizdirmazlik Testi

Muayene bacasi giris ve cikislari uygun kapaklar ile kapatilarak,
bacanin Ust noktasina kadar su doldurularak birlesim yerlerinden
sizdirmazlik kontrold yapitmalidir.

5. KONTROLLER

Numune Alma

Satin alma heyeti tarafindan kabule sunulan parti icinden rastgele
secilen Urlnlerin muayene ve deney testleri tretici firmanin
laboratuvarinda yapilacaktir. Laboratuvar test cihazlari testleri
yapabilecek yeterlilikte ve kalibrasyon sertifikali olmalidir.

Uretim Kontrolii
Siparis verilen firmalarin dretim yerinde, ihale makami istedigi
zaman imalat kontrold yapabilir.

isaretleme
imal edilen her muayene bacasinin iizerinde olmasi zorunlu bilgiler:

eUretici firmanin adi veya logosu

eNominal cap bilgleri

*TS EN 13598-2 yazi ve <7§e>logosu

*Giris-cikis cap bilgileri

eUretim yili bilgisi

Stoklama

Stok sahasi muayene bacalarina zarar verecek sivri uclu kaya ve tas
parcalarindan arindirilmis olmalidir. Muayene bacasinda sekilsel

deformasyona neden olabilecek st Uste ve dzensiz istiflemelerden
kacinitmalidir.
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Afganistan
Almanya
Arnavutluk
Azerbaycan
Bahreyn
Banglades
Belarus
Belcika
Beyaz Rusya

Birlesik Arap Emirlikleri

Bosna
Brezilya
Bulgaristan
Cezayir

Cek Cumhuriyeti

Cin
Ermenistan
Etiyopya
Fas
Finlandiya
Fransa
Gabon
Gambiya
Gana
Guney Afrika
Gircistan
Hirvatistan
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Hindistan
Hollanda
[rak
ingiltere
iran
ispanya
Isvec

italya
izlanda
KK.T.C
Karadag
Katar
Kazakistan
Kenya
Kirgizistan
Komor Adalari
Kosova
Kuveyt
Letonya
Libya
Libnan
Macaristan
Makedonya
Malta
Misir
Mogolistan
Moldova

Nijerya
Ozbekistan
Pakistan
Polonya
Portekiz
Romanya
Rusya
Sirbistan
Slovakya
Slovenya
Sudan
Surinam
Suriye

Sri Lanka
Suudi Arabistan
Tacikistan
Tanzanya
Tunus
Turkmenistan
Ukrayna
Urdiin
Venezuela
Yemen

Yeni Zelanda
Yunanistan
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